Valsts vides dienestam

Paredzetas darbibas iesniegums bistamo un nebistamo atkritumu parstrades apjomu
palielinasana, ka ar1 bistamo atkritumu ekstriizija un granulésana Tumes bistamo
atkritumu parstrades centra Tumes pagasta, Tukuma novada

Atbilstosi likuma “Par ietekmes uz vidi novértejumu” 4. pantam, ka ari 1. pielikuma 14." punktam un Ministru
kabineta 2015. gada 13. janvara noteikumiem Nr.18 ,, Kartiba, kada novérté paredzetas darbibas ietekmi uz vidi
un akcepté paredzéto darbibu” 2.punktam

lesnieguma parakstisanas datums ir laika zimogs
Olaine Nr.26/59

lerosinatajs: AS “BAO”

Registracijas Nr. 40003320069

Juridiska adrese: Celtnicku iela 3A, Olaine, Olaines novads, LV-2114
Talruna numurs: +371 25 715 688

Elektroniska pasta adrese: guntis.puzulis@bao.lv

1. Paredzetas darbibas (objekta) nosaukums:

Bistamo un nebistamo atkritumu parstrades apjomu palielinasana un bistamo atkritumu
ekstriizija un granuléSana Tumes bistamo atkritumu parstrades centra Tumes pagasta, Tukuma
novada.

2. Informacija par paredzeto darbibu
2.1. Paredzetas darbibas fizisko pazimju apraksts

Paredzeéta darbiba - Bistamo un nebistamo atkritumu parstrades apjomu palielinasana un
bistamo atkritumu ekstriizija un granulésana.

Objekta tiek veikta atkritumu apsaimniekoSana. lerosinatadjam 2022.gada 30.martd izdota
atlauja Nr. KU22IA0001 A kategorijas piesarnojosai darbibai (turpmak — Atlauja) (parskatita
un atjaunota 24.04.2023., 05.08.2024.; 03.06.2025).

2026.gada tika veikts ietekmes uz vidi sakotngjais noveértg§jums (Nr. AP26S10144) drupinatas
plastmasas Skirosanai, ekstriizijai un granul€Sanai un stikla drupinasanai, ka rezultata Valsts
vides dienests izsniedza 20.07.2026. Paredzetas darbibas ietekmes sakotng&jais izverte§jumu Nr.
AP268S10144 un 28.07.2026. Tehniskos noteikumus Nr. AP26TN0770.

Paredzéta darbiba ietver sekojosas izmainas:

e Drupinatas plastmasas SkiroSana, ekstriizijd un granuléSana — planots parstradat ari
atkritumu klasi 170204* (Koks, stikls vai plastmasa, kas sastav no bistamam vielam vai
ir ar tam piesarnota) — 3 000 t/gada (noradits maksimalais apjoms, nemot véra, ka
kopgjais apjoms, kur§ tika izskatits 20.07.2026. Paredz&tas darbibas ietekmes
sakotngjais izvertejuma Nr. AP26S10144 10 000 t/gada netiks parsniegts);

o Ledusskapju un saldeSanas iekartu bistamo atkritumu (atkritumu klases 160211*
(Nederigas iekartas, kuras satur hlorfluoradenrazus, HCFC, HFC) un 200123*
(Hlorfluortidenrazus saturosas nederigas iekartas)) parstrades apjoma palielinaSana no
1600 t/gada (kopgjais apjoms) Iidz 6 400 t/gada (kopgjais apjoms);



e Elektrisko un elektronisko bistamo atkritumu (atkritumu klases 160213* (Nederigas
iekartas, kuras satur citus bistamus komponentus, nevis 160209, 160210, 160211 un
160212 klase min€tos) un 200135* (Bistamus komponentus saturo$as nederigas
elektriskas un elektroniskas iekartas, kuras neatbilst 200121 un 200123 klasei))
parstrades apjoma palielinaSsana no 6 800 t/gada (kopgjais apjoms) Iidz 20 400
t/gada(kopgjais apjoms);

e Elektrisko un elektronisko nebistamo atkritumu (atkritumu klases 200136 (Citas
nederigas elektriskas un elektroniskas iekartas, kuras neatbilst 200121, 200123 un
200135 klasei), 160216 (No nederigam iekartam iznemti citi komponenti, kuri neatbilst
160215 klasei)) un elektronisko atkritumu (t.sk. Nebistamo saules panelu) (atkritumu
klase 160214 (Nederigas iekartas, kuras neatbilst 160209, 160210, 160211, 160212 un
160213 klasei)), atkritumu klase 200136 (Citas nederigas elektriskas un elektroniskas
iekartas, kuras neatbilst 200121, 200123 un 200135 klasei) un atkritumu klases 160216
(No nederigam iekartam iznemti citi komponenti, kuri neatbilst 160215 klasei)
parstrades apjoma palielinasana no 6 000 t/gada (kopgjais apjoms) lidz 18 000 t/gada
(kopgjais apjoms);

o Stikla atkritumu (atkritumu klase 191205) parstrades apjoma palielinasana no 4 390
t/gada lidz 9258,2 t/gada;

e Monitoru stiklu parstrades (atkritumu klase 160215* (No nederigam iekartam iznemti
bistamie komponenti) apjoma palielinasana no 916 t/gada lidz 2 548 t/gada.

Plastmasas parstrades process:

Plastmasas parstrades process tiks nodrosSinats izmantojot iekartas/tvertnes:
- Ielades bunkurs;
- Skiroanas tvertnes;
- Centrifugas;
- Skriives tipa transportieris;
- Mehaniskais 7avétajs;
— Fasc8anas iekarta;
- Rubber sorter;
- Skriives tipa transportieris;
- Ekstriizijas Imija.



Tumes EPC
plastmasas atkritumu pilnas parstrades procesa shéma.
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1. Attéls. Izkopejums no lesnieguma 3.pielikuma “Tumes EPC plastmasas atkvitumu pilnas
parstrades procesa shema”

A Posms — §aja posma drupinatas plastmasas maisijums - parslas tiek skirotas p&c to blivuma
péc sink/float tehnologijas, t.i. tvertn€s tiek sagatavoti nepiecieSama blivuma sals-tidens
Skidumi. Plastmasas ar augstaku blivumu neka Skidumam, grimst, zemaka — uzpeld.
Piemeklgjot skiduma blivumus var nodro$inat optimalu plastmasu sastavu parstradei. Sals
Skiduma blivumu regulé ar izSkidinatas varamas sals daudzumu. Plastmasas kas satur
pildvielas, tai skaitd pretdegSanas piedevas nogrimst, jo tam lielakais blivums) pargjas—
uzpeld. Plastmasu maisijums, kas uzpeld varama sals skiduma vanna, tiek padots uz
centrifiigas tipa atiidenotaju un talak uz wdens Skiro$anas vannu. Saja vanna plastmasu
maisijuma peldosa dala ir polietiléna un polipropiléna maisijums (PE/PP) un nogrimusa dala
sastav no akrilnitrila butadi€na stirola un polikarbonata maistjuma (ABS/PC). Procesa iegiist
sausu un tiru plastmasas parslu (flakes) 2-3 plastmasu veidu maisijumu, kur$ labi padodas
talakai SkiroSanai un parstradei un nodrosina gala produkta — plastmasas granulu augstu
kvalitati.

Plastmasas maisijums — parslas tiek piegadatas no citiem parstradatajiem beramkravas vai
bighag tipa maisos vai uzkrats no uzn€muma veiktas elektrotehnikas parstrades, atbertnes.

1. ar frontala iekravgja kausu materials no atbertném tiek pievests un ieberts Ielades
bunkura. Bunkurs aprikots ar kustigo gridu. Kustiga grida veicot sistematiskas un
ar laika intervaliem regul€jamas parvietoSanas kustibas, nodroSina vienmeérigu
materiala padevi uz skriives tipa transportieri — konveijeri.

2. konveijers nodrosina materiala padevi uz skiroSanas tvertni Nr.1, kas pildita ar
varamas sals $kidumu ar blivumu 1,15 g/cm?, ar atrumu Iidz 5 t/h.

3. nonakot materialam Skiro$anas tvertng, plastmasas, ar blivumu lielaku par 1,15
g/cm® nogrimst un ar skrilves transportieri tiek aizvakts uz atkritumplastmasu
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atbeértni, to apjoms atkarigs no padotas plastmasas maisijuma sastava un vidgji
sastada 30% no ienakoSa materiala svara. Tas var tikt izmantots energijas ieguvei
vai arT tikt otrreizgji izmantots ta deévetaja mixed plastic lumbar razoSanai.

Plastmasas parslas ar blivumu zem 1,15 g/cm® uzpeld tvertnes augSpusé un ar
pludinasanas lapstinam tiek parvietotas uz tvertnes izlades pusi un ar izmeSanas
lapstinam tiek parmestas Skiro$anas tvertng Nr.2.

4. Skirosanas tvertng Nr.2, kas pildita ar varamas sals §kidumu ar blivumu 1,1 g/cm?,
plastmasas, ar blivumu lielaku par 1,1 g/cm® nogrimst un ar skriives transportieri
tiek aizvakts uz atkritumu plastmasu atbertni, to apjoms atkarigs no padotas
plastmasas maisijuma sastava un vidgji sastada 7% no ienakoSa materiala svara.
Tas var tikt izmantots energijas ieguvei vai ari tikt otrreiz&ji izmantots ta dévétaja
mixed plastic lumbar raZzoSanai.

Plastmasas parslas ar blivumu zem 1,1 g/cm® uzpeld tvertnes aug$pusé un ar

pludinaSanas lapstinam tiek parvietotas uz tvertnes izlades pusi un ar izmeSanas

lapstinam tiek parmestas atiidenoSanas centrifliga.

5. Centriftiga Nr.1 notiek plastmasas dalinu atiidenoSanu un netirumu attiriSanu. No
Centriftigas Nr.1, materials nonak Centriftiga Nr.2.

6. Centrifigd Nr.2 materials tiek skalots un attidenots nodroSinot pilnigu materiala
attiriSanu. Centrifiigas Nr.2 izlade notiek pludinasanas tvertné ar tideni (blivums
1,0 g/cm?).

7. pludinasanas tvertné plastmasa, kas grimst iident — Sink dala (PS/ABS) ar skrtives
transportieri tiek padota uz Mehanisko zavetaju.

Plastmasas parslas, kuras peld — Float dala (PE/PP), tiek padotas uz otru Mehanisko

zavetaju.

8. Mehaniskais zavétajs — augstas gaisa caurpliides centrifiga. Materials tiek
nozavéts un, ar zavetaja radito gaisa plismu, iznests pa gaisa caurulvadu uz
fasesanas iekartu.

9. Fas&Sanas iekarta pilda sausas plastmasas parslas (flakes) BigBag tipa maisos.

B posms — $aja posma sauss un tirs materials tiek Skirots izmantojot specifiskas plastmasu
kingtiskas un elektriskas ipasibas. So iekartu darbibas nodro§inasanai nepiecieSama tikai
elektroenergija.

10. Rubber sorter. Plastmasu maisijums var saturét koksnes, gumijas, tekstila un citus
piemaisijumus, to atdaliSanai izmanto Rubber sorter. Rubber sorter SkiroSanas
princips balstas uz dazadu materialu elastigas deformacijas 1pasibam. Elastigie
materiali viegli atlec un maina kustibas trajektoriju. Vairums plastmasu ir
salidzinosi cietas un viegli atdalamas izmantojot So Ipasibu. legiist tiru plastmasas
maisTjumu, kuru padod uz Elektrostatisko Skirotaju (Electrostatic Sorter).

11. Elektrostatiskais Skirotajs sadala plastmasas balstoties uz to dielektriskajam
ipasibam un sp&ju uzkrat elektrisko ladinu. legiist augstas tiribas plastmasas
parslas (flakes) — PC,ABS,PE,PP, u.c.

12. Fas@Sanas iekarta pilda sausas plastmasas parslas (flakes) BigBag tipa maisos.

C Posms — $aja posma tiras plastmasas parslas tiek sakaus€tas viendabiga masa un tiek iegiita

atbilstoSas plastmasas augstvertiga granula.
13. Ekstriizija. Fasétas plastmasas parslas Bighbag maisos (ABS, PS,PE,PP,..), ar
skriives transportiera padeves iekartu padod uz Ekstriideri. Dubultas skriives
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ekstriiders nodrosina loti labu plastmasas homogenizaciju un kausgjuma
degazaciju. Izkauseéta masa tiek formé&ta stigas (apmeéram 3mm diametra), kuras
tiek vilktas caur dzes€josa tidens vannu un sacirstas 5 mm garas granulas.
Granulas nonak uz vibrosieta, kur atSkirojas neatbilstosa izméra granulas. Gatavas
granulas ar pneimotransportieri padod uz fas€Sanas silosu.

Ledusskapju un saldéSanas iekartu bistamo atkritumu

Novietnes telpa Nr.14 uzstadita iekarta tiek izmantota saldgjamo iekartu (ledusskapju) un citu
elektronisko atkritumu parstradei.

Parstrades procesa galvenie etapi:

* ledusskapju pirmapstrade (Skidras frakcijas atsiikné€Sana): no saldéSanas sist€émas ar specialu
iekartu (Firma ZAUG GmbH) tiek atstiknéta ella un dzes€joSais maisijums (freons), ko
frakciong ellas atdalitaja. Atdalita ella tiek uzkarséta Iidz 70°C, lai iztvaic€tu atlikuSo freonu un
nodro$inatu el]la halogénu saturu < 0.2%. Saskidrinatais freons zem spiediena tiek iepildits
balonos, kuri péc tam tiek nogadati specializ€tam parstrades uznémumam. Ledusskapju
apstrades rezultata gada tiek atsukn@ts ~15 t freona.

* kompresoru demontaza: ledusskapji pa slidoso lentu tiek nogadati uz nakoso iecirkni, kura ar
elektrisko vai hidraulisko $k&ru palidzibu tiek demont&ti kompresori. Kompresoros tiek izurbti
caurumi, pec tam tie tiek novietoti uz rezga virs ellas savaksSanas vannas. Ella tiek parsiiknéta

uz ellas atdalitaju. Kompresoru metala korpusi tiek uzkrati konteineros un nodoti parstradei ka
metalltizni. Ledusskapji tiek transportéti uz nakoso iecirkni.

 smalcinasana: ar Gdeni un skidro slapekli dzes€jama smalcinasanas iekarta ledusskapji tiek
sasmalcinati, sijati un frakcionéti, atdalot polistirolu, par§jo plastmasu, melnos un krasainos
metalus. Metals un plastmasas atkritumi tiek nodoti otrreizgjai parstradei. Katra cikla apstrades
process ilgst aptuveni 20 min. Dzes€Sanas Gidens, kas procesa ir sasilis, tiek izmantots telpu
apsildei ar specialiem radiatoriem. SmalcinaSanas procesa izdalas putas adsorbetais freons, kurs$
kopa ar gaisu un slapekli tiek atsiknéts ar kompresora BLITZ palidzibu. Gazu maisijums
(gaiss, slapeklis, freons) tiek saspiests lidz 15,5 bariem, un novadits uz freona atdaliSanas
iekartu CRYO CONDAP. Saspiezot gaze uzsilst Iidz 70°C, pec tam gazu maisTjums tiek
atdzesets priekSdzeseSanas radiatora Iidz 5°C, lai atdalitu mitrumu. NepiecieSamo pazeminato
temperatiiru nodroSina reguléjama saldéjama iekarta un dzes€joSais maisijums (MANEUROP
MGE 28-C3). Lai noveérstu dzesgjosa Skidruma sajaukSanos ar kompresora ellu, iekarta
nodroSinata ar apsildi, kurd tiek izmantots Skidrais kurinamais. Atstknétais freons tiek
saskidrinats zemas temperatiiras kondensatora E 2002, atdzesgjot ar skidro slapekli lidz —105°C
un atdalits kondensatora V 2003 no kop&jas gazu pliismas. Attiritais gaiss pec spiediena
samazinasanas tiek izvadits atmosfera.

Dala parstradei ievesto ledusskapju jau sakotngji ir bez kompresoriem un dzesé€Sanas sisteémas.

Elektrisko un elektronisko atkritumu parstrade

Datortehnikas atkritumu sadaliSanas un $kiroSanas procesa, izmantojot roku darbu, tiek atdalitas
videi kaitigas komponentes no otrreizgjai parstradei izmantojamam sastavdalam, kas sastada
aptuveni 90%. Atdalitas bistamas komponentes saturosas sastavdalas tiek ievietotas metala un
plastmasas mucas ar vaku, otrreizgjai parstradei izmantojamas komponentes tieck kompaktgtas
vai ietarétas IBC konteineros. Periodiski sagatavotie konteineri un mucas tiek nosutiti
otrreiz&jai parstradei vai utilizacijai. Atdalitas nebistamas elektronikas atkritumi tiek parstradati
“kézu smalcinataja iekarta” ANdritz ADuro QZ-1600, kurda atkritumi tiek ievietota
uztvergjpiltuvé, no kuras tie pa transportierlentu nokliist smalcinataja. Procesa rezultata tiek
sasmalcinati elektroniskie atkritumi. P&c sasmalcinasanas atkritumi tiek novaditi uz
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transportierlentu, kur manuali tiek atlasitas elektronisko shému plates un nebistamo atkritumu
piejaukumus. Pec tam ar magnétu tiek atdaliti melnie metali un ar “Eddy current” magné&tu
atdala krasainos metalus. Atseviski no transportierlentas “big — bag” maisa sabirst sasmalcinata
plastmasa. Nosiices sist€ma, izmantojot ciklonu un maisu filtrus tiek atdaliti nebistamie
atkritumi - cietas dalinas.

Nebistamo saules panelu atkritumu parstrade

1) Vispirms manuali atdala aluminija rami. Aluminijs tiek pardots, ka metallizni. AtdaliSanai
nav nepiecieSamas nekadas papildu iekartas. Tas notiek lidzSingjas elektronikas atkritumu
parstrades ietvaros, nav planots uzstadit jaunas iekartas.

2) Visu paneli samal smalcinaSanas iekarta, smalcinaSanas iekarta atdala atseviski stiklu,
plastmasu un nebistamo atkritumus, kas nav plastmasa, stikls, bet gan citi nebistami
piemaistjumi.

3) Sasmalcinata stikla frakcija ir 0-8 mm diametra un tas tiks izmantots, ka nesaistiti un
hidrauliski saistiti maistjumi biivnieciba un celu konstrukcijam.

Plastmasa tiek izmantota talakai nebistama kurinama (RDF) razoSanai vai tiek apglabata
atkritumu poligona. Nebistamie atkritumi tiek apglabati atkritumu poligona.

Stikla atkritumu parstrade

Stikla drupinasanas process tiks nodros$inats, izmantojot iekartas/tvertnes:

- Padeves Iinija;

- Transportierlenta;

- Rullu drupinatajs;

- Siets;

- Materiala un puteklu uztversanas bunkurs;

- S&gta tipa transportierlenta;

- Uzglabasanas bunkurs;

- Maisa filtrs;

- Mobila smalcinataja gadijuma darbiba notiek taja, un izmanto tidens smidzinataju.
Stikla drupinasanu paredzets veikt gan iekstelpas, gan arpus telpam.

Iekstelpas (skat.2.att.):

Stikla lauskas tiek iekrautas padeves lmija (Nr.1) ar frontalo iekraveju. Padeves linijas padeves
atrums ir regul&jams, regulgjot talak padodama stikla lausku daudzumu. No padeves linijas
(Nr.1) stikla lauskas tiek transportétas ar transportierlentu (Nr.2) uz rullu drupinataju (Nr.3).
Rullu drupinatajs smalcina stikla lauskas péc spiedes — berzes principa. Sasmalcinatais stikls
caur sietu (Nr.10) noklist materiala un puteklu uztverSanas bunkura (Nr.5) un caur liku
bunkura grida (Nr.5) uz slegta tipa transportierlentas (Nr.6). Transportierlenta (Nr.6) transporte
jau sasmalcinato materialu uz uzglabasanas bunkuru vai apcirkni (Nr.8).

Rullu drupinatajs (Nr.3) ir konstruéts ta, ka smalcinasanas process notiek slégta iekartas
JR 700-D telpa, tadejadi noversot puteklu izplatibu apkartgja telpa. Puteklus, kas rodas stikla
smalcinasanas procesa, atsikné ar puteklu transport€Sanas ventilatora (Nr.8) un ar puteklu
atstknéSanas caurules (Nr.7) palidzibu. Puteklu atstikSanas caurule ir savienota ar puteklu
atstikSanas telpu (Nr.4). Gaisa pliisma ir aprékinata ta, lai putekli tiktu pilniba atsiiknéti arT no
rulla malgja (Nr.3) un no materiala uztverSanas tvertnes (Nr.5), tadejadi attirot sasmalcinato
stiklu no putekliem. Gaiss tiek izvadits vidg, izfiltrgjot puteklus caur maisu filtru.



Lai nodroSinatu velamo stikla frakciju, izmanto mainamu sietu (Nr.10). Viena gadijuma lieto
sietu ar aci 2mm x 2mm, kas ir 0 -2 mm frakcijas iegiiSanai un otra gadijuma lieto sietu ar aci
4 mm un iegist 0-4 mm frakciju.

P&c stiklu smalcinasanas to izsija caur 12 mm sietu, lai atdalitu metala detalas un citas
lielizméra dalinas.

Arpus telpam:

Otra izmantojama iekarta ir mobilais smalcinatajs, kas tiek atvests objekta uz razosanas laiku.
To darbina monitoru stikla, piederumu stikla, saules panelu smalcinasanai. Ar So iekartu iegiist
stikla frakciju 0-63 mm. Lai neveidotos puteklu emisijas, tieck izmantots Gidens smidzinatajs.
Sasmalcinato saules panelu stiklu, aluminija un plastmasas atdaliSanai izlaiz caur elektronikas
parstrades iekartu, kur tiek atseviski atdalits aluminijs un plastmasa.
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2.att. Stikla drupindsanas procesa shémas

Monitoru (katodstaru spuldzu) stiklu parstrade

Atsevisks parstrades process tiek veikts televizoru kineskopiem (katodstaru lampam), kas tiek
iegiiti, izjaucot televizorus. No kineskopiem tiek atdalits luminiscentais pulveris, kas talak tiek
nodots AS ,,BAO” Gardenes bistamo atkritumu novietn€. Monitoru stikls p&c pirmapstrades
tiek izmantots talakai produkta razoSanai Tumes ITP centra. Produkta razoSanai tiek veikta
monitoru stiklu smalcinasana, sarazojot produktu — recikl€tus mineralmaterialus hidrauliski
saistitiem maisTjumiem, kas paredz&ti inZeniertehniskiem darbiem un celu biivei. Uzn€mumam
ir sanemts AS “Inspecta Latvia” sertifikats, kas atlauj $ada stikla izmantoSanu biivmateriala
razoSana (reciklétiem mineralmaterialiem (drupinats monitoru stikls, drupinats attirits
fluorescento spuldzu parstrades stikls, drupinats automasinu stikls) nesaistitiem un hidrauliski
saistitiem maisTjumiem bivniecibai un celu konstrukcijam). Papildus produkta razosanai tiek
izmantots stikls, kas veidojas luminiscento spuldzu parstrades procesa. Papildus v&l viena stikla
produkta razoSanai tiks izmantots arT nebistamie stikla piederumi no elektrisko un elektronisko
iekartu stikla detalam (piederumiem), kurus ieglist parstradajot bistamas un nebistamas
elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus. Smalcinatas elektrisko un elektronisko iekartu
stikla detalas (piederumus), kurus ieglist parstradajot bistamas un nebistamas elektrisko un
elektronisko iekartu atkritumus, ka arT no nederigam iekartam, kas satur vai satur&ja aukstuma
agentus.

Objekta jau ir izveidota visa nepiecieSama infrastruktiira, papildus biivdarbi nav planoti.

2.2. Paredzetas darbibas iespejamas norises vietas



Visa darbiba tiks veikta esoSaja AS “BAQO” objekta - Tumes bistamo atkritumu parstrades
centra (Tumes ITP centrs), p/n Sati, Tumes pagasta, Tukuma novada (kadastra apzimé&jums
90840070033).

Atbilstosi speka esosa Tukuma novada teritorijas planojuma 2011.-2023.gada grozijumi
(turpmak — Teritorijas planojums) Grafiskajai dalai Objekts atrodas Ripnieciskas apbiives
teritorija (R) un rietumu dala robezojas ar Dabas un apstadijumu teritoriju (DA1) — kapsétu
teritoriju. Visa IpaSuma teritorija atrodas Luiku kapsétas aizsargjosla. Kapséta atrodas vietgjas
nozimes kultiirvésturiskais objekts — Luiku kapsétas varti. IpaSuma teritorija neliela platiba DA
dala atrodas Slocenes upes appliistoSaja teritorija. Uznémuma razoSanas &kas un laukumi
atrodas arpus appliistosas teritorijas.

Teritorijas izmantoSanas un apbiives noteikumu (turpmak — TIAN) 4.6.sadalas Riipnieciskas
apbiives teritorija, 4.6.1.Rupnieciskas apbiives teritorija (R), 4.6.1.2. Teritorijas galvenie
izmantoSanas veidi, 380.punkts: Atkritumu apsaimniekoSanas un parstrades uznémumu apbiive
(13005), iznemot ciemu teritorijas.
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1.att. Izkopéjums no Valsts zemes dienesta Kadastra ihformdcijas sistemas telpzskdjiem datiem
un no Teritorijas planojuma

Paredzetas darbibas vieta neatrodas bakteriologiskaja un kimiskaja aizsargjosla ap tdens
nemsanas vietam. Darbibas vieta neatrodas apliistosaja teritorija un ir planota arpus virszemes
tudensobjektu aizsargjoslu teritorijas. Objekts neatrodas piesarnota vai potenciali piesarnota
teritorija.

Ka alternativa tiks izskatits stikla drupinaSanas izvietojums Objektda — dienvidu vai ziemelu
dala.

2.3. Ja paredzéta darbiba ir izmainas esoS$aja darbiba — esoSas darbibas raksturojums
Atkritumu parstrades procesu apraksti un atkritumu apjomu izmainas ir aprakstitas 2.1.punkta.
Izmainas eso$aja darbiba ir saistiti tikai ar atkritumu apjomu palielinaSanu, pasas tehnologijas
nemainisies. AS “BAO” esosas darbibas regulétas un aprakstitas Valsts vides dienesta
30.03.2022. izsniegtaja A kategorijas piesarnojosas darbibas atlauja Nr. KU22IA0001, kas
parskatita un atjaunota 03.06.2025., ka arT 20.07.2026. Paredzetas darbibas ietekmes sakotng&ja
izvert§juma Nr. AP26S10144.

3. Informacija par butiskajiem vides aspektiem

3.1. Dabas resursu ieguve un izmantosana

AS “BAO” teritorija ir ierikota spice, ka arT objekta atrodas lietusiidens savakSanas rezervuars.
Nav paredzgts, ka biis nepiecieSams papildus tidens daudzums.

3.2. Galvenas izejvielas un to daudzums gada

Nav paredzets izmantots papildus kimiskas vielas.



3.3. Produkcija un tas daudzums (gada)

Drupinatu stiklu bivmateriala maisijums — Iidz 14 380 t/gada; plastmasas granulas un parslas —
Iidz 2 000 t/gada, metali, dzelzs un teérauda luzni — 12 580 t/gada.

3.4. Udensapgades risinajums, iidens ieguves avots
AS “BAO” teritorija ir ierikota spice, ka arT objekta atrodas lietustidens savakSanas rezervuars.
Nav paredzgts, ka biis nepiecieSams papildus tidens daudzums.

3.5. Planotais notekiidenu daudzums
Nav paredzets, ka veidosies papildus notekiideni.
3.6. Siltumapgades risinajums

Telpu apkure tiek veikta, izmantojot granulu apkures katlu ar ievadito siltuma jaudu 150 kW.
Papildus siltumapgades risinajumi nav paredzeti.

3.7. PiesarnojoSo vielu emisija gaisa, idenI un augsné

Paredzets, ka véra nemamie emisiju avoti biis sekojosie:

e Drupinatas plastmasas glabasanas vieta;
Drupinatas plastmasas Skirosanas Imijas bunkurs;
Plastmasas granuléSanas iekarta;
Stikla drupinasanas ara ickarta;
Izplude péc elektronikas smalcinasanas iekarta ANdritz ADuro ciklona un maisu
filtriem.
Veidosies tadas piesarnojosas vielas, ka: cietas dalinas, stirols un oglekla oksids. Nemot véra,
ka plastmasas granuléSanas procesa izdalas stirols, kuram piemit smakas, veidosies arT smaku
emisijas.

Emisiju gaisa apjoms, sastavs un parametri tiks preciz&ti ietekmes uz vidi noveértéjuma procesa.

Plastmasas atkritumu SkiroSanai paredzetie Gideni tiek attiriti slégta Gidens cikla, veicot tikai
papildus tira iidens uzpildiSanu un neveicot to novadisanu vide. Notektidenus nav nepiecieSams
novadit, jo tiem tiek nodroSinats paSattiriSanas process.

Attiecigi, razoSanas notekiideni netiks raditi.

Parstrades process tiek nodrosinats ieksStelpas vai uz cietd seguma, tad€él nav prognozetas
emisijas augsné vai grunti.

3.8. Tehnologisko procesu atkritumi

Drupinatas plastmasas parstrades ietvaros rodas sekojosie atkritumi:

1. Sadedzinami atkritumi (no atkritumiem iegiits kurinamais), atkritumu klase 191210, kurus
nodos citiem atkritumu apsaimniekotajiem, Iidz 4000 t/gada: MazgasSanas procesa radusas
vieglas frakcijas nogulsnes, kas klasificetas ar atkritumu klases kodu 191210, tiek regulari
nosmeltas un sabértas “big - bag” maisos, tas ir mitras, kas pakapeniski dabiski izzist.

2. No mazgaSanas iekartam nostadinatas smagas frakcijas nogulsnes, kas klasificétas ar
atkritumu klases kodu 190802, pie noteikta sakrasanas daudzuma tiek savaktas “big - bag”
9



maisos, kas pakapeniski dabiski izztst. Atkritumi no smilSu uztvergjiem, atkritumu klase
190802, kurus nodos citiem atkritumu apsaimniekotajiem Iidz 30 t/gada.

Abi atkritumu veidi talak tiek nodoti atkritumu apsaimniekoSanas uznp€émumiem, un pie to
sanemsanas jau zaud&jusi mitrumu (izzuvusi) un tiek nodoti mazaka apjoma neka svéra
sakotngji.

3. Atkritumu mehaniskas apstrades atkritumi, kods 191212, kurus nodos citiem atkritumu

apsaimniekotajiem, lidz 1100 t/gada.

Ledusskapju un saldéSanas iekartu bistamo atkritumu (atkritumu klases 160211* un
200123%) parstrades ietvaros rodas sekojosie atkritumi:

1. Hlorfluortidenrazi, HCFC, HFC, atkritumu klase 140601, Iidz 1,9 t/gada.

2. Gazes augstspiediena konteineros (ieskaitot balonus), kuras satur bistamas vielas, atkritumu
klase 160504, Iidz 1,9 t/gada.

3. Plastmasa un gumija, atkritumu klase 191204, Iidz 320 t/gada.

4. Atkritumu mehaniskas apstrades atkritumi (arT materialu maistjumi), kuri neatbilst 191211
klasei, atkritumu klase 191212, [idz 832 t/gada.

5. Krasainie metali, atkritumu klase 191203, 1idz 32 t/gada.
6. Melnie metali, atkritumu klase 191202, Iidz 5152 t/gada.
7. Stikls, atkritumu klase 191205, Iidz 60,2 t/gada.

Elektrisko un elektronisko bistamo atkritumu (atkritumu klases 160213*, 200135%)
parstrades rezultata veidosies sekojosie atkritumi:

1. No nederigam iekartam iznemti citi komponenti, kuri neatbilst 160215 klasei, atkritumu
klase 160216, Iidz 3060 t/gada.

2. Melnie metali, atkritumu klase 191202, lidz 3876 t/gada.

3. Krasainie metali, atkritumu klase 191203, 1idz 61 t/gada.

4. Plastmasa un gumija, atkritumu klase 191204, lidz 5038 t/gada.
5. Stikls, atkritumu klase 191205, Iidz 3672 t/gada.

6. Atkritumu mehaniskas apstrades atkritumi (arT materialu maistjumi), kuri neatbilst 191211
klasei, atkritumu klase 191212, [idz 2244 t/gada.

7. No nederigam iekartam iznemti bistamie komponenti, atkritumu klase 160215, lidz 2548
t/gada.

Elektrisko un elektronisko nebistamo atkritumu (atkritumu klases 200136, 160214 (ietver
saules panelus), 160216) parstrades rezultata veidosies sekojoSie atkritumi:

1. Stikls, atkritumu klase 191205, 1idz 4320 t/gada.

2. Plastmasa un gumija, atkritumu klase 191204, 1idz 4500 t/gada.

3. Atkritumu mehaniskas apstrades atkritumi (arT materialu maistjumi), kuri neatbilst 191211
klasei, atkritumu klase 191212, 1idz 1980 t/gada.
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4. No nederigam iekartam iznemti citi komponenti, kuri neatbilst 160215 klasei, atkritumu
klase 160216, lidz 2826 t/gada.

5. Melnie metali, atkritumu klase 191202, 1idz 4320 t/gada.
6. Krasainie metali, atkritumu klase 191203, 1idz 54 t/gada.

Monitoru stiklu (atkritumu klase 160215) parstrades rezultata veidosies sekojoSie
atkritumi:

1. No nederigam iekartam iznemti bistamie komponenti, atkritumu klase 160215, Iidz 942,7
t/gada;

2. Stikls, atkritumu klase 191205, Iidz 1121,1 t/gada.
3. Plastmasa un gumija, atkritumu klase 191204, Iidz 153 t/gada.

4. Atkritumu mehaniskas apstrades atkritumi (arT materialu maistjumi), kuri neatbilst 191211
klasei, atkritumu klase 191212, Iidz 51 t/gada.

5. No nederigam iekartam iznemti citi komponenti, kuri neatbilst 160215 klasei, atkritumu
klase 160216, Iidz 51 t/gada.

6. Melnie metali, atkritumu klase 191202, 1idz 69 t/gada.
7. Krasainie metali, atkritumu klase 191203, 1idz 160,2 t/gada.
4. Fizikala ietekme

Iekartu darbiba var radit nenozimigu vibraciju darba telpas. Objekta darba telpas tiks
nodroSinata 2004.gada 13.aprila Ministru kabineta noteikumu Nr.284 “Darba aizsardzibas
prasibas nodarbinato aizsardzibai pret vibracijas radito risku darba vide€” prasibu ievérosana.
Transporta kustiba uz razotni nav intensiva.

Veéra nemamo ietekmi, t.i. troksni, var radit stikla smalcinasana arpus telpam.

20.07.2026. Paredzetas darbibas ietekmes sakotnéja izvert§juma Nr. AP26S10144 tika izskatita
trok$na limena modeléSana, kuras ietvaros tika novértéta AS “BAQO” planotas darbibas (t.sk.
stikla drupinasana) radita ietekmi uz tuvakajam dzivojamas apbiives teritorijam.

Saskana ar Troksna noveért€juma secinajumiem AS “BAQ” planotas darbibas ietekme bez fona
trok$na avotiem netiks parsniegta. Novertgjot kopeja (summara) troksna ietekmi uz AS “BAO”
tuvakaja apkartné esoSajam apbiives teritorijam, tika konstatéts, ka summara trokSna limena
raditaju robezlielumu parsniegumi nav novérojami.

Troksna Iimena izvertéjums atbilstosi planotajai atkritumu parstrades palielinasanai, nemot véra
paredzetos stikla drupinasanas iekartas izvietojumus, tiks precizéts ietekmes uz vidi
novertgjuma procesa.

5. Informacija par to, vai paredzétas darbibas iespéjama norises vieta atrodas ipasi
aizsargajama dabas teritorija vai mikrolieguma, tai skaita Eiropas nozimes aizsargajama
dabas teritorija (Natura 2000)

Saskana ar Dabas aizsardzibas parvaldes dabas datu parvaldibas sisttma OZOLS pieejamo
informaciju Objekts atrodas arpus aizsargdjamam dabas teritorijam. Tuvaka Eiropas nozimes
aizsargajama dabas teritorija Natura 2000 (dabas liegums “Janénu un Zonu plavas”) atrodas
aptuveni 4 km attaluma ziemelu virziena un dabas liegums “Piipolvitols” aptuveni 8,7 km
attaluma ziemelaustrumu virziena no Paredzetas darbibas vietas. Objekta un tuvakaja apkartné
nav registrétas aizsargajamas dabas vertibas.

6. Informacija par attalumu (kilometros) no paredzeétas darbibas iesp&éjamas norises
vietas lidz Natura 2000 teritorijas robeZzai
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Tuvaka Eiropas nozimes aizsargajama dabas teritorija Natura 2000 (dabas liegums “Janénu un
Zonu plavas”) atrodas aptuveni 4 km attaluma ziemelu virziena.

7. Paredzetas darbibas ietekmes uz vidi novérteéjumu, ietverot visu iespejamo biitisko
ietekmju raksturojumu

7.1. Emisiju, atkritumu un blakusproduktu rasanas

Paredzets, ka objekta veidosies tadas piesarnojosas vielas, ka: cietas dalinas, stirols un oglekla
oksids. Nemot veéra, ka plastmasas granuléSanas procesa izdalas stirols, kuram piemit smakas,
veidosies arT smaku emisijas.

Emisiju gaisa apjoms, sastavs un parametri tiks precizeti ietekmes uz vidi novertg§juma procesa.
Paredzéts, ka kopuma no darbibas veidosies tadas atkritumu klases, ka:

e 191210 (Sadedzinami atkritumi (no atkritumiem iegiits kurinamais)) — lidz 4000 t/gada;

190802 (Atkritumi no smilSu uztveérgjiem) — lidz 30 t/gada;

e 191212 (Atkritumu mehaniskas apstrades atkritumi (ar materialu maisijumi), kuri
neatbilst 191211 klasei) — Iidz 1100 t/gada, kurus nodos citiem atkritumu
apsaimniekotajiem;

e 140601 (Hlorfluoradenrazi, HCFC, HFC) — Iidz 1,9 t/gada;

e 160504 (Gazes augstspiediena konteineros (ieskaitot balonus), kuras satur bistamas
vielas) - I1dz 1,9 t/gada;

e 191204 (Plastmasa un gumija) — lidz 10 011 t/gada;
e 191203 (Krasainie metali) — Iidz 307,2 t/gada;

e 191202 (Melnie metali) — I1dz 13 417 t/gada;

e 191205 (Stikls) — I1dz 9173,3 t/gada;

e 160216 (No nederigam iekartam iznemti citi komponenti, kuri neatbilst 160215 klasei)
—Iidz 5937 t/gada;

e 160215 (No nederigam iekartam iznemti bistamie komponenti) — Iidz 3465 t/gada.

7.2. Dabas resursu (ipaSi augsnes, zemes platibu, Gidens un biologiskas daudzveidibas)
izmantoSana
Darbiba tiks veikta jau esosaja AS "BAO” atkritumu parstrades iecirkni.

Nav paredz€ts izmantot papildus Gidens resursus, tikai tos, kuri jau paredzeti esoSaja Atlauja un
Ietekmes sakotngjais izvertejuma Nr. AP26S10144.

Paredzetas darbibas ietvaros netiek paredz&ta notekiidenu novadiSana vide, attiecigi nav
prognozejami draudi virszemes vai pazemes tidens kvalitatei.

7.3. Savstarpéja un kopéja ietekme ar citam eso$am vai akceptétam paredzétajam
darbibam, kas ietekmé vienu un to pasu teritoriju

Darbiba paredz&ta jau esoSaja AS “BAO” parstrades iecirkni. Lai novertétu kopg€jas emisijas
gaisa, tiks veikta izkliedes modelésana, kuras ietvaros tiks nemti vera ar1 esosie emisiju avoti.

12



prokiirists N. Reiniks

SIS DOKUMENTS IR PARAKSTITS AR DROSU ELEKTRONISKO PARAKSTU UN SATUR LAIKA
ZIMOGU
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